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Puttekening "Methode FX" 
t.b.v. L100 (zonder brievenbus)
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Bouwkundige voorzieningen:
1    Staalprofiel (suggestion: U 140x60x7)
2    Staalprofiel (suggestion: L 70x70x7)
3    Flat 50x15-70
4    L 75x50x7-50

 Let op!

 - De maatvoering dient nauwkeurig aangehouden te 
worden
 - De put voor de dockleveller dient exact haaks te 
zijn
 - De diagonalen moeten even lang te zijn
 - De put dient volledig bouwkundig voorzien te 
worden

F   = de horizontale stotbelasting F (100kN)
         moet bouwkundig opgenomen worden
F1 = 57 kN cross traffic position
F2 = 84 kN 
M  = Maximum bending moment 7,5 kNm
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DH Kadehoogte
DW Deurbreedte

OK-FF
Bovenkant 
afgewerkte 
bedrijfsvloer

OK-RF Floor Base
OK-H Bovekant bestrating
PL Inbouwlengte
PW Inbouwbreedte
n Aantal stekeinden
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